Rec'd 14 DEC 2004 





REC'D 2 8 JUL 2003 



WIPO pr.T 



Kongeriget Danmark 



Patent application No.: PA 2002 00906 
Date of filing: 1 4. June 2002 

Applicant: 

(Name and address) Vapour Phase Technology ApS 

Sophus Bauditz Vej 41 
8230 Abyh0j 
Denmark 

Title: Et apparat til gennemf0relse af kondensationslodning 
IPC: B23K 1/015 

This is to certify that the attached documents are exact copies of the 
above mentioned patent application as originally filed. 




PTUOBITY DOCUMENT 
Patent- og Varemarkestyrelsen ^SmSj OR TRANSMITTED IN 

0konomi- og Erhvervsministeriet SUBW" ^^^^lIANCE WITH 

RULE 17.1(a) OR (b) 

04 July 2003 
Ase Damm 



BEST AVAiLABLE COPY 



Patent- og Varem^erkestyrelsen 



Patent- . 

14/^<^B2 11 22 Varemaei 



1 



10 



IS 



NO 477 004 

1 h m\ 2002 
Modtaget 



Den fordiggende opfindelse angflr en fiemgangsni&de og en maskine nl genneniferel- 
se af lodmng af loddeemner. der er jASati et loddenuddeI» favor en loddemaskine kan 
uidehoWe nundst 4n loddezone, hvor loddezonen kan uideholde midler ol geneienng 
af damp, hivor kondensanon af damp opvamer loddeemner til en loddeerapeiaiur, 
hvor loddezonen kan indeSutlde I^iger 

US 5,181.648 omhandler en vapour phase loddemaskuie. der er opbygget som flere 
sektioner. hvor der ved overgang meUem sektioner findes Ifiger. slledes at d« opat&r 
forskellige ailukkede nun, hvon de enkelte ddprocesser foregilr Der anvendes en 
kompltceret conveyor-mekanisme, idet loddeemn^ samkes ned i en dampfase overet 
kar, hvor der genereres damp, hvorfor loddeemner sKal foretage en lodiet beviBgelse 
ned til karret. opholde ag i kanets bund mden transponmidleme, i form af et con- 
veyor-anlaeg, transpoiterer loddeemneme lodret op og videre tnd gennem et ^llean- 
leg 

De ret komphcerede transportmidler gen- imidlemd den bcstaevne metode ramdre an- 
vendeUg for lebende produkuon af store sener af print, og der er gnenser for hvor sto- 
re paneler der kan loddes 

20 US pawntsknft 4 838 476 omhandler ligeledes en loddemaskine af vapour phase ty- 
pen, hvor loddeemner transporteres af en komphceiet conveyor-mdreming ned og op 
igen fta et kar mdeholdende en vaske i dampftse for at undg& tab af henholdsvis var- 
rae og ligdedes vieske findes der ISger. der sexgcr for en &seopdehng i maskmen 

25 DE 196 15 337 C 2 omhandler en fiemgangsmflde til fr^nsulhng af en tSgefh klmu^ 
7.one ovenover et dampmveau i en vapour phabe loddemaskme For at sikre gennem- 
sigtighed I den everstc del af maskmen s&ledes at ei kamera kan bctragte emner mens 
lodning forcgar, mdblsses en gas for at opn4 en delvis kondensation, hvor denne gas 
enten kan vsre almuidehfi luft eller en aedelgas Indblaesmng af denne gas vU imidler- 

30 tid vare uheldig og denne ska] kontrollews nmehg e£fekuvt for ikke at sl& dampene ^ 
meget ned at lodnmg ikke kan fotega 
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Det er opfiiidelseiis fbnnfil at opnd en fiemeanesmide og cn maskinc al kondensaii- 
oiwlodnmg af loddcemner. hvor lodmngen kan ske ved nunimal niOjBbeldiuung ved ai 
miniiaere tab af den kondenseieiide gas, der anvendes til lodning Ligdedes er det et 
fiamSl med opfindelsen at opok lodrunger 1 en bej kvaUtei, hvor oxydenng, mens lod- 
deprocessen foiegar, cr ledueeiet opnmalt 

Dette kan opnfls hvis loddezonen indeholder en beskyttelsesgas, hvor loddezonen sam- 
tidig uuteholder imdler tii afipsmng af nudlenjc. der genererer damp, hvor loddezo- 
nen kan indeliolde midler til tvaogskondensenng af danq>. 



Herved kan opnAs at en loddezone fiirWiver afspaaret fta omgivelserae i det tidsnan, 
hvor der genereics damp, salcdes at denne damp ikke fSr mulighed for at undvige 
udenfor loddezonen Et indhold af en beskyttelsesgas kan samtidig med&ie at den ilt. 
der eventuelt indehoJdes 1 loddezonen inden dampgenerenng staner, for Isngst er Sbr- 

15 traengt. hvcrvcd iltindholdet, evenmelt ved en skylning med en beskyttelsesgas, kan 
reduceces ganske betragtehgt. og mens denne skyining foregSr. kan der vsre foietaget 
en afspasmng af de dampgenererende midler, hvorefter Sbning af de dampgenererende 
midter bctyder opbygmng af en kondenscrende dampzone 1 loddemaskincns loddezo- 
ne, hvotved loddeeamer opvaroies af kondenserende gas Idei dampene bar en teinpe- 

20 ratur, der ovewtiger et loddemiddels smeltepunkt, opstir dei relativt huiHgt cn si hoj 
leraperatur p& loddeemneme at en loddcpioces opstartes N4t loddcptocessen forven- 
tcs a&Itmet, det vil aige n4r loddeemnet har haft den enskede lemperaiur en fesUagt ud 
er der ikke lengere btug for de vanne dampe og der kan a&pasnes t»l de dampgenere- 
rende midler, hvorefter der kan indledes beskyttelsesgas 1 loddezonen. hvorved der 

25 opstir en tvangskondensermg af gas NSr denne tvangskondensenng er fiemskieden 
kan et loddeemne ^jemes automatisk gennem en lAge ved at et tronqiozib&ui foretager 
en transpon ud 1 naeste zone Der kan sdledes &ietages en lodning, hvor den opvar- 
mende gas forbhver i loddezonen og hvor k>ddeemneme pk et tidspunkt. hvor de er 
opvarmei 1 na:rheden af loddctemperaTWen kun udsicttes for den koodensraende gas 

30 og en beskyttelsesatmostere Deived reduceres oxidau<m optunalt 

Med fordel kan start af en loddcproces ake ved tilferelse af en beskyttelsesgas til lod- 
dezonen gennem deml egnede kanaler. hvor tilfiaisel af bcskyiteUesgas med fordel kan 
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ske ud fra en inAbng af det aktuelle Utindhold i loddezonen Herved kan opais slot 
sikkerhed for ai en lodning fmsi gennemferes nfir iltindholdet hgger jA et meget lavt 
niveau, hvomd ondaton af loddeonner helt kan undgAs 
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Loddezonen kan mdeholde midler til tiykreguleniig^ hvor en udsugnmg kan Qeme en 
mangde gas fia loddezonen, der modsvarer den td&rte nuengdc beskynelwgas Hei^ 
ved kan opnSs at der ikk« opstfir en vassenUig tiykfoihegelse i loddezonen. men samb. 
dig at der ikke opstSr et vaesentligt vacum. der gennem utscheder evemoelt kan suge 
yderiigeie ilt ind i loddezMien 



lltuidholdet 1 loddezonen kan &stholdes under en festlagt munmunia vterdi mens lod- 
ningen foregSr Henred kan opnfts at mdblsesning af beskytielsesgas kan reduceres og 
mfiskc hell steppes i den periode, hvor loddeprocessen foregflr, men hv« iltindholdei i 
procesforlobet at en eUer anden grund eges, vil man have muhgbed for ai reducere 
15 dette ilundhold ved yderligere tdfoisel af beskyttelsesgas 

Ved a&lutnuig af en loddeproces kan beskyttelsesgas med en tempciawr, der er lavere 
end loddetemperatureo til&res toddezonen for at opna tvangskondensation af gas 
Herved kan opnfls at de kondensetende dampe jgemes fia loddezonen i lebct af et kort 

20 udsruro, idet temperatwen i hele loddezonen leduceiee Deone cedukbon af temperaon 
skal umdlemd ske under hensyniagen ol kKUeemnet. der ikke p& nogen mSde ta& 
bratknies. da dette kan vsie uheldigt for el^kfromske komponenter, men selv med en 
begranset tdfeisel af lempeieret beskyttelsesgas vil der opnAs en voldsom kondensati- 
on af gas, s&ledes ai loddezonen hunigc bliver fti for kondensetende gas idet den kon- 

25 denserende gas hurUgt omdannes lU vseske. der opsamles S&ledes vil man hurtigt oi^. 
n& en nasstcn rcn beskyttdsesatmosfieie omknng loddeemneme. hvoiefier et trans- 
ponbind kan transportere loddeemneme ud i den nxsie zone gennem en dertil egnet 
port, der ibnes og efterfelgende lukkes 

30 Ved afslutnmg af en loddeproces kan loddezonen ntferes faeskyttelses gas med en fer- 
ste hej tcmperaiur, der gennem et tidsforleb tilnaennes en anden lavere teniperatur 
Hecved kan opn^ at der sker en kontrolleret nedkohng af loddecnuicr Den ferste 
temperatur kan vaere i« p4 JoddeieroperaTOren Ved gradvjst at saenke temperaturen pi 
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beskyttelses gassen. foregir kondenseriog af den kondensenrnde gas gradvist, der 
opstar ingen biatkoling Hcle nedkelmgea af loddeenmer kan effcktivt kentrolleres 
ved at legulere besl^lses gasscns tODperatur 

5 Loddesonen kaa mdeholde ct kar. der opvames af ramdst at vormclegeme. hvor kanet 
kan vtee dekfcet af nudler iil afspaemng, dei indeholder huldpfader. son gensidigt 
ferskydes af mmdst en aktiiator Herved kan opoAs at kanet kan effekiivt afspantes af 
huJdpladcr, hvorved man kan foiliindre at dampe stig«!r op i et overliggende rum. men 
41 der samadig fiigives en del dampe under afipsmngen, der s& snart a&peemngen 
1 0 ibncs trenger fiem p& ovewiden, hvor der finegfir en opvaimmng 

Mjdierae ill afspiErring af Icarrei kan nted fordel v»te Jukket mdtil opstart af en lodde- 
proces, hvor mindst et vatmelegeme kan aktiveies ved opatait afloddepiDcessen sam- 
tidig racd at midlcmc til afspajmng af karrct ibnes Herved kan opnSa at effekta&iet- 
15 telsen i karret ages i det 0|eblik midleme «I afspiemng ^nes Derved kan dampudvik- 
lingen reduceres i de bdsrum. hvor der iklce foregAr lodning og ages nSr der er meat 
brug for efTekt 

Ved ofslutnmg af loddeprooessen kan midleme til afspsmng at karrel lukkes samtidig 
20 med at midleme td opvarmnmg aAuydes Heived reduceres, som tidJigere omtalt. ud- 
vikling af damp i penoder, hvor da ikke er behov herfbr 

Med ibrdel kan loddemoakinen mdeholde en fbrvamezone. hvor loddeemner kan for- 
vanmcs til en fasthigt temperatur. hvor loddemaskmen meUem forvaimeaone og lod- 
dea>ne kan mdeholde mmdst en lige. hvor forvarmezonen ved am mdgang mdeholder 
mmdst en anden Uge Heived kan opnAs er gradvis opvarmnmg af loddeemner. hvilket 
er en vasentlig fordel for elektromk komponenter. hvor specialt Leramiske kondensa- 
torcr ikke kan tSle pludsebge temperaturttndnnger Samtidig nedssites den tid lodde 
cmner skal ulbnnge i loddezonen, si loddemasbnes k^aenei ages 
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Med fordel kan loddemaslanen mdeholde mindst en kolezone, hvor loddetna&kmen 
mellem 1odde2one og kflle2one kan mdeholde mmdst en ISge, hvor kolezonen mde^ 
holder mmdst en ISge ved udgangen Herved kan opnfis at en kelezone foretager en 
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lang^om nedkehng af loddeemner for at undgft en stiesszung af eventuelle elektroxnk- 
komponeater Anvendelse af Iftgcr mcd bade mdgang og udgang af kalezonen bctyder 
at koQcentrationen ai beskyttelsesgas i loddezonea bliver leuere ai konirollere, idet 
man kan sikre at kon en lage af gangen er &ben 

5 

Med fordel kan loddemaskuen indeholde midler til &stl£ggelse af loddeenuiemes 
position, hvor loddemaskmens Ifigers fibne- luKkefunktion festke^es ud fra loddeem- 
names position og de &knske tilstande 1 loddemaskiaens zoner Hen/ed kan opnSs en 
betinget ibning af loddemaskmens l&ger, hvor kiddemaskinens conveyor-systemer kan 

10 vaere indrettet til ktm at foretagc en transpoit frem til cn posinonsmAling og afveme 
der, bvis der af forskelUge fltsager ikke er muligbed for Sbning af den naeste l&ge Her- 
ved kan opbygges en meget Aeksibel maskine, der kan opeiere Mdainomatisk. hvor 
loddeemner 1 form af for eksempel ixnnticort kan ksre igennem maskinen 1 en glidcnde 
stnam, men af forskellige arsager kan der opsifi dnftspauser, der afl^aelpes fuldautoma- 

1 S tisk, idet lager forbhver Inkkede og conveyor-b&nd standses 

Trykket 1 foivaimezone og kolezone kan med fordel vere lavere end liykket 1 lodde- 
zonen Herved kan opnis at beskyttelsesgas scr0mmer fra loddezonen ud i de omgivne 
2oner og ikke del omvendte. hvor der ellcr^ varnsiko for der kunne suges ilt md 1 lod- 
20 dezonen 

Opflndfilsen omhandter bgeledes en iremgangsm&de, hvor loddeprocessen foregar 1 en 
beskyttelsesgas og hvor loddeprocessen samvuker med midlei ti] afspsemng af damp- 
til&rsel hvor der 1 forbindelse med loddeinrocessen anvendes midler ul tvangskondea- 

25 senng af damp Herved kan opnfts todmnger med &ior kvalitet, idet oxidauon fuld- 
stfiondig kan undgfis og idet den kondenserende gas kan slas oed og der kan afspaerres 
for yderhgere tilfisrsel af kondenserende damp, kan man opnft cn lodnuig ston set uden 
tab af den kondenserende ga9« hvor eventuelle udsugningsanlaeg 1 forbindelse med 
loddemaskinen kan mdeholde s£ihge midler ul tvangskondensermg af den kondense- 

30 rende gas, hvorved selv smi maengder af den kondenserende gas kan gemndvmdes 

Tilforsel af beskyttelsesgas kan anvendes som middel til tvangskondensenng af den 
kondenserende gas Herved kan opnfis at loddezonen fyldes med beskyttelsesgas sft 
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snart en loddeproces er gennemfert, hvorved et begyndende tempeiaturfald mcd&rcr 
en sunkmng af loddenuddel, og en begyndende nedk0ling af loddeemner Den kon- 
densetende g^s omdannes til vfieske, der opsamles LAger til hcnholdsvis foivame 
zone Qg kfiile zone kan efterfelgende fibnes uden tab af den kondedseiende gas. kun 
5 beskyttelses gasen bar muhgbed for at undvige gennsm de fibne Mger 

I det felgende forklaxes cpfindelsea ud fra tegninger, tivor 

fig 1 viser en pmjcipdatse over en mulig ud&relsesfoizn for en loddema^ne ifeK 
1 0 ge opfindelsen, hvor 

fig 2 2»stmmeprincip!Jatse5omfig 1 1 m olstand med en ftben Ifige, hvor 
fig 3 viscr en mulig udforelsesfonn for en loddezone, hvor 



15 



20 



fig 4 viser en mulig udfcfrelsesfonn for en indretning til afspasmng set Ira en feiste 
side, hvor 

fig 5 viser samme ud&relsesfonn som fig 4 men set fira en anden side, hvor 
fig 6 viser samme udfisrelsesfoim som fig 4 og 5, men set fia oven 



Loddemaskmen 2 indeholder en forvannczone 4, en loddezone 6 og kelezone 8. En 
fame conveyor 10 findes far forvannezone 4 mras fotvannczonen mdcholder en an- 
den conveyor 12 og loddezonen ti indeholder en tredje conveyor 14 mens k0lezonen 8 
indeholder en fjerde conveyor 16 Ved indgangen tU forvarmezone 4 findes en ISge 18 
ofi mcllcm forvarmezone 4 og loddezone 6 findes en Iftge 20 og mellem loddezone 6 
og kfislezone 8 findes en l&ge 22 og mellem kelezone 8 og omgivekemc findes en lAge 
24 Et kar 26, der mdeholder den kondenserende gas i vaeske&se er vist under midler 
28 til afspa^mng af karret 26, hvor loddezonen ovcnovcr indeholder en bcskyttdsesgas 
30 I forvarmezone 4 er vist et loddeemne i foiro af et pimtkort 32 hggende pk con* 
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veyor 12. ct antal pos.U«aisdetelctoTer 60-74 anvendes td festteggeUe af ioddeemner- 
nes position og til Ibamg og lukmng af ISgeme 18-24 

Et loddeemne 32 kan ved start placeres jA conveyor 10 enten manudt eller fuldauto- 
maosk. hvoiefiw «i posiUonsdeiektor 62 toner Iflgen 18, hvorefter loddcemnet 32 
to«r md , forvameaonen. hvor der foigS, en gradvia opvannning s& tcmperan«pnng 
undgfc t.1 en temperatur, der cr lavcre end den loddetempenaur pnntkortene seneie 
udsajnes for Forvannnuigen kan ske med infiarodt lys eller ved tilfeosel af varm hift 
Conveyor 12 foretager en gradvis fremadskndende bevegelae af loddeemnet 32 ficm 
ttl loddeemnct 32 kommer i kontakt med posttionsfoler 66 Porudsat Icddezonen 6 er 
War ul modiagelse af nesie loddeemne Sbnes ISgen 20 og loddeenuiet 32 tiansportetes 
wd , loddezonen 6, hvorefter Iftgcn 20 lukkes 1 ferste emgang v.l d« ske en forixae- 
delsc ul gennemfeielsc af loddeprocessen ved en skylmng af aunosfseren. idet der til- 
sames yderhgere maengder af beskynelsesgw 30 til loddezonen. eventuelt styiet af en 
deiektor, Oledea at en skylningsproces fomettes mdtil ea .Itkonccnuation er under en 
fonidbestemt vsnii Nfir den enskede Utkoncentranon er opnaet. &bnes afepaemngs- 
midleme 28 og kondenseiende gas, der dannes i karret 26 snger op og opvanner led- 
deemnet 32 Loddeenmetharentemperatiif. derer vssentlig lavere end den kondense- 
reode gas. hvoived der ske en begyndende kondensation af gas. der passerer op cm- 
knng loddeemnet 32 Ved denne kondensation afeettes efi&kt og der foreglr en gr^id- 
vis opvai-mning, eventuelt santidig med at conveyor 14 transportoer loddeemnet 
fiemad gennem loddezonen 6 Pft et ttdsponkt opnis teddetemperaturen jA loddeem. 
ner 32 og loddeprocessen igangsxttes Denne proees foregfir i labet af lelativ » sc 
kunder, men tempcraturen fksAoldes i ct &sUagt bdsnim &r at sikie genneralodnmg 
ogsfi pS forholdsvis tunge komponemer Nto loddeprocessen nftluttea indbkeses be- 
skyttelsesgas 30 i loddezonen 6. hvor demic beskyttelsesgas bar en temperatur, der 
medferer en tvangskondensauon af den kondenserende gas. samtidig med tokkes af- 
spsmngsmidleme 28 s4 der ,kke tilferes yderhgere gas t.l loddezonen NSr dampene 
er slfiet ncd fibnes I&gcmc 22 og conveyor 14 swger for transport af loddeemnet 32 ud 
1 kelezonen Hex ovemger en conveyor 16 en videre transport af ct loddeemne 32, 
mens der foregar en kontroUcret afkolmg. En positionsdetektor 68 ssrger for at l&gni 
22 lukkes og nflr conveyor 1 6 bar foietaget transport af loddeemnet 32 fremud en posi- 
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honsdetektor 70 &bnes Uge 24 Dennc foibliver ibe» «,dt,l loddeenmet har passeret. 
hvilket indikeies af detektor 72 

Figur 3 vtm et detaljeiet ttdsmt af en mukg udfizn^Isesfom fer « Joddczone 6 Lod- 
dezonen 6 indeholder en conveyor 14, der forteber mellem en lige 20 eg en lige 22 
Et kar 26. der indeholder kondemwemJe gas , vawkefase er d»kket en indietiung til 
afepsmng 28. hvor loddczoaen indeholder en bcskyttelsesgas 30, son tndbteses gen- 
nem ter 34, hvor en udsugaing 36 fiemer oveiskydende beskyttelsesgas fia loddeao- 
nen 6 Loddekaitet 26 opvarmes af vaiaelegemer 40, der for eksempel kan viBt« elek- 
uisk opvarmet Kanet 26 eg varmelegemer 40 er omgivet af et isolationsamienaf e 42. 
mens loddezonens avre del er omgivei af et andet .solauonsmatenale 44 En hulplader' 
50 og 52 hggende over kairet 26. hvor hulplademe kan bevsges lelanvt 1 ferhold til 
hinanden af rmndst en aktuatorer 54, hvoived der kan dannes afspasmngen 28 Med 
benyttelse af det optimale hulmanster kan op mod 50 % af det samlede aieal Sbnes for 
gennemstrommng af gas. mens en meget beskedcn bevsgdse af aktuator 54 af plader- 
ne 50. 52 kan medfere en total afipsmng 

Ved en loddeproces er varmelegemer 40 slukket og afspjeiringsmdretning 28 er lukket 
samt)dig reed, der til&»$ beskyttelses gas gennem r^ne 34. hvor eventuelt et lodde- 
emne. der befinder aig p& conveyor-bind 14 princpielt skylles med en beskyttelsesgas 
indtil ihkonccmrationcn 1 loddesektionen et idstiakkclig lavt. hvoreftcr indstr0mnin. 
gen af beskynelsesgas redticetes og afspajmngsindrcining 28 fibnes samtidig med. der 
ttlferes meie effekt til varmelegemer 40 Heived vil der ske en voldsom dampudvik- 
Img op gennem loddezonen 6 og der vil ske kondensanon pi loddeemnei. som deived 
opvarmes og Ul sidst opnSc den enskede loddetemperatur Inden fibning af ISgeme igen 
kan man med stor fordel tilfere beskyttelsesgas 1 store mangder for belt at «eme de 
kondenserende dampe fra loddezonen ved samtubg at lukke a%ieinngsmdietmng 28 
og reducere effektafs^tteisea , vannelegememe 40 kan man opn4 at de koaden$er«nde 
dampe er total §croet p& det tidspunkt. hvor l&ge 22 fltnes 

Fig 4 vi.er en mulig udferelsesfoim for en mdretnmg til atspwrmg 28 set fra en fisr- 
stc side Indrctmogen i,l afepanrmg 28 bcsiflr af to pladcr 50, 52. der indeholder el 
antal komske buller 56. der pi figoren er overhggende. hvorved hulleme er &bae Den 
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nedersie plade indeholder et fremspnng 58 der samvxrfcer med en udspanng 59 Pla- 
deme SO, 52 kan geiutdtg foiskydes, hvor freinspnng 58 og udspanng 59 ateer «n 
ImeBT idativ be^negelse i en leimng 

5 Fig 5 viscr sanune udfinelsesfonn som fig 4 men set fia en anden side, hvor de sam- 
me henvisntngsbeiegnelser er anvendt Dei fitemg&r af fig 5 ai den 0ver$te plade 52 
kan forskydes mod venstie, hvorved huUeroe 56 liikkes 

Fig 6 viser sanune udfarelsesfbrmsom fig 4 og 5, men set fta wen Heraf fiwngir at 
1 0 pladen 52 kan bevasges mod venstie i foifaold til pladeo 50. hvorved bulleme 5$ luk- 
kes 
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I Loddemaskine pmnrat t>l lodmng af Joddeemnet, der er p&btt ct loddemiddel, hvor 
loddcmaskinen (2) mddiolder mrndst en loddezime {6), hvor loddezonen .ndehoid« 
midler til transport (14), hvor loddezonen indehctlder midler (26) ul gencieniig af 
damp, hvor kondensatioii af damp opvanner loddeenuer (32) qI en loddeiempeiatur. 
hvor loddezonen (6) uideholder ISger (20, 22). kendetegnet vad, at loddezonen mde^ 
holder en beskyttelses gas (30), hvor loddeionen mdeholder imdler (28) til a^^einng 
af midleme (26). der gcnererei damp, hvor loddezonen (6) ved a&lutmng af en lodde- 
proces nlferes midJer tiJ tvangs kondenseimg af kondenserende gas 

2 Loddemaskine ifalgc krav 1, kendetegnet ved. at ved start af en loddepit)ces filfo- 
res loddezonen gennem kanaler (34) en beskyttelses gas (30). hvor tilfersel af beskyt- 
telses gas (30) sLer ud fta en mdlmg af det aktoeUe iltmdhold i loddezonen (6) 

3. Loddemaskine i&lge krav l eller 2, kendetegnet ved. at en udsugnmg (36) fjemer 
en msngde kondenserende og beskyttelses gas fia loddezonen (6). der inodsvarcr den 
tilfene maengde brakyttelses gas 

4 Uddemaskme ifblge et «f kravene 1-3. keDdelegnet ved. at litindholdet i loddezo- 
neft (6) fisthokles under en ferste ftsHagt vaadi mens Icdnmgen foregir 

5 loddemaskme ifislge et af krav M. kendetegnet ved, at ved a&lummg af en led- 
deproces tilfeies beskyttelses gas (30) med en regolexet tempeintur. der er lavere end 
loddetemperaturen i loddezonen (6) fbr at opn& tvangskondensenng af den kondense- 
rende gas 

6 Loddemaskine ifelge et af kravene 1-5. kendetegnet ved. at loddezonen (S) mde- 
holder ei kar (26X der opvarmes af nundst ei varmelcgeme (40). hvor kazet er daekket 
af midler nl afspasmng (28). som mdeholder ramdst en fastlfist hul pJade (50). der 
samvirker med mrndst en forskydelig hul plade (52). som fi>rskydes af mrndst eii ak- 
luator (54) 
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7 Loddemaskmeifislgeetafkiavene I-6.kendetegBetved.aiinidlertilafi5p«,Tingaf 
kanet (26) er lukket indtd opstait af en loddepioees. hvor nundst et vaimelegeme (40) 
akuveres ved opstart «f loddtDrocessen saxntidig med at nadlenie (28) td aftpsemng af 
kairet(26)dbnes 

8 Loddemaskine i&lge et af kravene 1-7, IccndetegDet ved. ai ved aftlntnwg af fod- 
di^wocessen lokkes midlerne (28) td aSspxams af kanet (26). samtidie med at mid- 
leme id opvamuung (40) regvdeies 

9 Loddemaskme ifolge et af kravene 1-8. kcadetegoet ved, ved a&lutmng af en lod- 
depioees tilferes loddezonen (6) beskyttelscs gas (30) med en ferste I101 temperatur, 
der gamem et odsfortob nliuermes en anden laveie temperatur 

15 10 Loddemaskme itelge et af kravene 1-9. kendetegnet ved, at loddemaskinen (2) 
mdehoidei en forvarmezone (4). hvor loddeemner (32) forvannes td en fastlagt tempe- 
ratur, hvor loddemaskinen (2) mcUem forvannezone (4) og loddezone (6) indeholder 
mindst en Iftgc (20), hvor foivaimezonen (4) ved sm mdgang indeholder mmdst en 
l£ge(J8) 

20 

1 1 Loddemaskme ifelge et af krav 10, kendetegnet ved, fbrvaime xonen tiJ&*res be- 
skyttclses gas (30), hvor en udsugnmg fia forvanneaoaen (4) leducerer iltindholdet 1 
forvatmcznien (4) 

25 12 Loddemaskme ifolge et af kravene 1-10, fcendeiegoet ved, at loddemaskinen (2) 
indeholder mindst en k0lezone (8), hvor loddemaskinen (2) meUem toddezone (6) og 
k0lc2one (8) indeholder mmdst en Uge (22). hvor kalezonen mdeholder mindst en 
Idge (24) \cd udgangen 

30 13 Loddemaskme i&lge et af krav 12. kendetegnet ved, at kelezonen til&ies bcskyi- 
telses gas (30). hvor en udsugning fta kelezonen (8) reducerer iltuidholdet 1 kelezonen 
(8) 



14 



11 2S 



NO 4?7 



12 

14 Loddemaskuie i&lge et af kravfino 1-13. keadeteenet ved. at loddemaskinen (2) 
indehoWer midler (60, 62. 64. 66. 68. 70. 72. 74) til ftsttegge]«e af loddceniaemes 
(32) position, hvor loddemaskiaeDS ligeis (18, 20. 22 24) dbne lukke fonkttcn fast- 
laegges ud fta loddeeamemes (32) position, og de fekuske tolstande i loddemasLinens 
2oner(4,6,8) 

15 Fremgangsmflde ul lodnuig. hvor loddeemner (32) far lodning p&&res et loddb- 
middel, hvor loddeeitmer (32) ved en ferate pcoces (4) foivannes. hvor lodd«winBer 
ved en anden proccs (6) loddes, ved at kondenserende damp opvanner toddeemner tU 
en temperatur, der cr hejeie end loddemidlers smehepunk^ hvor toddeemner ved en 
tredje proce$ (8) efter lodmng afkeles, hvor de enkelte processor foregftr i adskdte 
nun. kendetegnet ved, at den andco proces foregir i en beskyttelses gas (30). hvor 
den anden proces mdeholder imdlei (28) nl afepsemng af dampttlfinsel, hvor den an- 
den proces mdeholder nudler bl tvangs kondensenng af damp 

16 Frcmgangsmfide iiJ lodning ifolge krav IS, kendet«gne« ved at tilfeisel af beskyt- 
telses ga$ anveodes som middel til tvangs kondensenng af damp 
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Opfinddse angftr en ftemgaogsm&de og en masldne til gennem&relse af lodmog af 
loddranner^ der er iiA&rt ec loddemiddel» hvor en loddemaskine kan indehoMe muidst 
in loddezone, hvor loddezonen kan mdeholde midler til generenog af damp» hvor 
S Jcondensation af damp opfvazmer loddeemner til en Iodde«npmtur» hvor loddezonen 
kan mdeholde l&ger Pet cr opjEmdelsens fonnffl at npn& m fcgiTigwig«nH^ff TTg m giBr 
skme til kondensationslodnmg af loddeemner, hvor lodomgeo kan ske ved mmuxial 
mi^ebfilastmng Ligeledes er del et fbnnftl med opfindelsen at opnft lodmpger i en heg 
kvahtet, hvor oxydermg er reduceret optunalt Dette kan opn&a hvis loddezonen mde* 

10 holder en beskyttelses gas, hvor loddezonen samtidig mdcholder midler tii a&pttmng 
af midleme, der genererer damp, hvor loddezonen kan mdeholde midler nl tvangskon- 
denscring af damp Herved kan opnfla at ei loddczone forbhver afepteiret fia on^vel- 
seme i det tidarum, hvor der genereres damp Et mdhold af en beskyttelses gas kan 
samtidig medfere at den ilt> der eventuelt mdeholdes i loddezonen mden dampgenere- 

15 nng ataiter fortrasngcs N4r loddeprocessen forvcntes afiluttet, kan der indledes be- 
skyttelses gas I loddezonen, hvorved der opstdr en tvangskondensenng af den konden- 
sexende gas Der kan sfiledes foretages en lodmng, hvor den opvamiende gas fbibllver 
I loddezonen og hvor loddeemnone pi et tdapunki, hvor de cr opvannet i nserheden 
af loddeienqieiatinen torn udssttes &r den kondenserende gas og en beskynelsesanno- 

20 sfiefe Dervedreducefesoxidatvmoptimalt 

Ftg 3 
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